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Gebrüder Ruberg
Gründung 1848 von Christian Ruberg 

Es begann mit Mühlen- und Was-
serrädern ... heute produziert unser 
Unternehmen in sechster Generation 
leistungsfähige Getreidereinigungsma-
schinen und Industriemischer. Und mit 
dem Blick in die Zukunft arbeiten wir 
schon an den Lösungen von morgen.

17.500
Maschinen verließen seit Unterneh-
mensgründung unser Werk. Doch nicht 
nur die Maschinen selbst stehen hier im 
Fokus, sondern insbesondere das, was 

sie für unsere Kunden produzieren.
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KOMPETENZ

Zuverlässiger Industriepartner seit 
fast 200 Jahren – mit umfassender 

Expertise, Erfahrung und Know-how

•
Bewährte Anlagentechnik, 

geprüfte Prozesse und maß- 
geschneiderte Lösungen

•
Alles aus einer Hand: Komplett-
lösungen bis zum Endprodukt – 

nur ein Ansprechpartner

Das Original seit 1848

WIR SIND RUBERG! 
Maschinen von GEBRÜDER RUBERG gibt es schon seit fast 200 Jahren. Und die 
Historie belegt: in der Mitte Deutschlands, im westfälischen Nieheim, ist Know-
how und Maschinenbau-Erfahrung verortet und geschichtlich tief verwurzelt.

Als Christian Ruberg 1848 den Grundstein für seinen kleinen Betrieb legte, ahnte 
er wohl noch nicht, das daraus, fast 200 Jahre später, ein weltweit operieren-
des Unternehmen entstehen wird. Installierte er zu seiner Zeit Wasserräder in 
Mühlen, entwickeln heute seine Nachkommen mit einem versierten Team von 
Fachleuten Hochleistungsmaschinen für die Industrie und Agrarwirtschaft, die 
ihren erfolgreichen Einsatz rund um den Globus finden.

Erfahren Sie nachfolgend, warum RUBERG auch für Ihre Anforderung die pas-
sende Maschinen-Lösung produzieren sollte.

Janina, Alhard und Marc Ruberg
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LÖSUNGEN

Getreide
Zum Beispiel: Weizen, 

Roggen, Gerste, Dinkel, 
Hafer, Hirse, Reis u.v.m.

Düngemittel
Zum Beispiel: Felddünger, 
Universaldünger, minera-

lische Dünger u.v.m.

Lebensmittel		   
Gewürze		   
Feinkost			
Aromen			   
Süßwaren		   
Futtermittel		   
Pharmazie		
Chemie/Petrochemie	
Baustoffe		

Kunststoffe		
Umwelttechnik		
Recycling		
Glas			 
Holz			    
Keramik			
Düngemittel		   
Getreide		   
Ölsaaten/Leguminosen	  

Kosmetik		
Backmittel		   
Babynahrung		   
Enzyme			
Panaden		
Kaffee			    
Tee			    
Malz			    
Kulturen			   

Agrartechnologie
Industrietechnologi

e

 = Mischen,  = Reinigen
Ihre Produktwelt ist nicht aufgeführt? – Fragen Sie uns, wir finden auch dafür eine Lösung!



Kunden, Branchen & Produkte

HIER SIND 
WIR GEFRAGT 
Kunden, für die wir innovative Lösungen im Maschinenbau anbieten, schätzen 
und empfehlen uns wegen unserer Qualität, Zuverlässigkeit und unserem kre-
ativen Entwicklerpotenzials. Wir schaffen mit ihnen entlang ihrer Wertschöp-
fungskette und über das gewünschte Produkt hinaus den technologischen Vor-
sprung auch im Hinblick auf Mitbewerber und den marktüblichen Standards.  
Unsere ganzheitliche Unterstützung gilt somit voll und ganz ihrem wirtschaftli-
chen Erfolg. – Unser Expertenteam, bestehend aus Ingenieuren, Konstrukteuren 
und Technik-Spezialisten, fokussiert dabei die Bereiche Effizienz, Nachhaltig-
keit, Automatisierung, Digitalisierung und Kosteneinsparungspotenzial und hat 
damit auch immer den Blick auf die ökologischen und ökonomischen Aspekte*. 

Doch wie genau setzt RUBERG diese anspruchsvollen Prozesse für leistungsfä-
hige Reinigungsmaschinen und Mischtechniken um? – Diese Frage beantworten 
wir auf den nächsten Seiten ...

*Manchmal entstehen dabei sogar neue Produkte oder Verfahren, mit denen 
Kunden ihren Wettbewerbsvorsprung noch weiter ausbauen können.

Chemie
Zum Beispiel: Polymere,
Additive, Compounds, 

Carbon, ABS, WPC u.v.m.

Baustoffe
Zum Beispiel: Sand,

Mörtel, Zement, Putze, 
Kalk, Schleifmittel u.v.m.

Vielseitige Technologien ermöglichen 
leistungsfähige Maschinenanlagen, die 
Wettbewerbsvorteile und Überlegenheit 

am Markt schaffen

•
Große Flexibilität durch leicht 

anzupassende Lösungen

•
Nachhaltige Produktion durch  

ressourcenschonende Fertigung
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Wir kennen Ihr Produkt. Kennen wir es 
nicht, möchten wir es gerne kennenlernen!

•
Flexibler Umgang mit variablen 

Chargengrößen

•
250 vorrätige Sieblochgrößen 
für Reinigung, Fraktionierung 

und Sortierung 



Lösungen für Agrar- & Industrie

DAS PRODUKT ALS 
HERAUSFORDERUNG 
Ob Müsli, Pizzagewürzmischung, Kosmetikpuder oder thermoleitendes Kunst-
stoffgranulat – wichtig ist das, was als Ergebnis von Ihnen gewünscht wird und 
wie der maschinelle Verarbeitungsweg zum bestmöglichen Ergebnis aussieht.

Jedes zu verarbeitende Produkt weist individuelle Merkmale, Konsistenzen und 
Besonderheiten auf und stellt damit sehr unterschiedliche Anforderungen an uns, 
die zu entwickelnde Maschinenlösung und das jeweilige Endprodukt. Heraus-
forderungen, denen wir uns stellen und als Aufgabe gerne annehmen.

Das zu verarbeitende Kundenprodukt beeinflusst Technologie, Verfahrensart, Prozesse, Anlagen-
dimension und Maschinenform. Es gilt daher: Je komplexer und aufwendiger die Reinigung und 
Mischung, desto genauer müssen die jeweiligen Verarbeitungsschritte und Maschinentechnologien 
geplant und aufeinander abgestimmt sein. Hier sind wir Profis und beraten Sie von Anfang an.
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Wir sagen hallo ...
Treten Sie mit uns in Kontakt, egal wo! 

Begegnen Sie uns auf Messen, Aus-
stellungen, online oder live vor Ort in 
Nieheim: Immer heißen wir Sie herz-
lich willkommen und haben stets ein 
offenes Ohr für Ihre Fragen und Anfor-

derungen. Wir freuen uns auf Sie!

1.750
Kunden weltweit und aus allen Berei-
chen der Agrarwirtschaft und Industrie 
werden von uns mit versiertem Fach-
wissen und Branchenkenntnis betreut. 
Vielleicht zählen Sie ja auch schon 

bald dazu?

WILLKOMMEN



WILLKOMMEN

RUBERG freut sich auf Sie

WILLKOMMEN 
IN NIEHEIM! 
Der Weg zu uns führt Sie in den nord-östlichen Teil von Nordrhein-Westfalen. 
Hierhin laden wir Sie ein, damit Sie uns und unser modernes Unternehmen ken-
nenlernen können. Kunden, die uns ihre Aufgaben anvertrauen, möchten wir 
dabei maximale Transparenz in unseren Prozessablauf bieten, Vertrauen schaf-
fen und Einblicke in die 5.000 m2 große Entwicklungsumgebung geben, in der 
die Technologielösungen von morgen entstehen. Ein sympathisches Beraterteam 
begleitet Sie von der ersten Idee bis zum Projektende durch alle Prozessphasen 
und lässt Sie teilhaben an Planungs- und Entwicklungsschritten. So werden z.B. 
praxisnahe Misch,- Reinigungs- und Trennversuche im hauseigenen Technolo-
giezentrum durchgeführt, aber auch mit mobilen Versuchsmaschinen, die wir 
Ihnen dann gerne für Ihre Entwicklungsprozesse vor Ort überlassen.

RUBERG ist ein familiengeführter Betrieb mit 65 Mitarbeitern und einer offenen, 
kreativen Atmosphäre. Wir legen Wert auf persönlichen Umgang, ein freund-
liches Miteinander und dem Begegnen auf Augenhöhe – nicht nur mit unseren 
Kunden, sondern auch mit Partnern, Lieferanten und Mitarbeitern. Dabei stellen 
wir an uns selbst hohe Ansprüche bei Sicherheit und Qualität.

Als Ausbildungsbetrieb sorgen wir in den eigenen Reihen für den erforderlichen 
Nachwuchs an qualifizierten Fachkräften, investieren in die Entwicklung neuer 
Technologien, optimieren stetig unser Ressourcenmanagement für noch mehr 
Nachhaltigkeit und denken jetzt schon an die Aufgaben der Zukunft.

„Mit Kunden zukunftsorientierte Lösungen zu entwickeln ist nur eine der Heraus-
forderungen, die wir gerne annehmen. Und das seit mehr als 170 Jahren.“
Alhard Ruberg / Geschäftsführer

Präzise Kontrolle bei allen Prozessen – 
Transparenz und nachvollziehbare  

Abwicklung aller Projektphasen

•
Individuelle Betreuung, Planung 

und Ausführung

•
Kundeneinbeziehung – Entwickeln 

und Testen der Ideen im hauseigenen 
Technologiezentrum
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ENTWICKLUNG

Kommunikation 
& Sondierung

Anforderung 
& Analyse

Testversuche 
& Überprüfung

Verhandlung 
& Vertrag



ENTWICKLUNG

Effizente Entwicklungsprozesse

VON DER IDEE ZUR 
FERTIGEN MASCHINE 
Am Anfang einer Maschinenlösung von RUBERG steht immer die vom Kunden 
gestellte Aufgabe. – Und diese genau zu verstehen, hören wir ihm sehr gut zu und 
widmen uns aufmerksam den Produktanforderungen, Prozessen, dem Kundenum-
feld und Wettbewerb. Für uns ist es wichtig, die Abläufe in seinem Tätigkeitsbereich 
vollends zu verstehen, um auf dieser Wissensgrundlage Ideen zu entwickeln und 
daraus maßgeschneiderte Lösungen zu fertigen. Das geschieht selbstverständlich 
unter Berücksichtigung aller Lebensmittel-/Hygienevorschriften und Sicherheitsas-
pekten – sowie in der Lösungsfindung als auch in der Realisierung. 

RUBERG begleitet seine Kunden vom ersten Kontakt, den Sondierungsgesprächen, 
der Ideenphase über die Planung, Entwicklung und Herstellung bis hin zu den 
logistischen Aufgaben, dem Support nach der Auslieferung und dem Aufbau*. 
Die Zusammenarbeit mit dem Auftraggeber ist dabei stets geprägt durch einen 
vertrauensvollen Umgang, hoher Flexibilität und fundierter Beratungskompetenz.

*Auch nach dem Aufbau bleiben wir Ihr Ansprechpartner. Mehr über Service 
und Wartung erfahren Sie ab Seite 20 ...

Höchste (Endprodukt-)Qualität  
durch moderne Produktion

•
Lange Betriebszeiten und niedrige  

Betriebskosten der entwickelten und  
gebauten Maschinen und Anlagen

•
Garantierte Liefertermine und 

begleitender Support

Entwicklung 
& Konstruktion

Produktion 
& Fertigung

Probelauf 
& Optimierung

Auslieferung, Montage 
& Inbetriebnahme
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Technologiezentrum 
& Laboratorium 

•	 Bedarfsgerechte Analysen der im 
Technologiezentrum durchgeführten 
Misch- und Siebversuche im ange-
schlossenen Laboratorium

•	 Absiebung von verschiedenen Pro-
duktmustern aus dem Agrarbereich

•	 Komplette Inbetriebnahme der Kun-
denmaschinen unter produktions- 
ähnlichen Bedingungen inklusive 
Schulung des Bedienpersonals im 
Technologiezentrum

•	 Mischversuche mit unterschiedlichen 
Mischverfahren und Produktionsvo-
lumen im Chargen- oder Durchlauf-
verfahren mit dem Einbringen von 
Flüssigkeiten / Aromen über vorhan-
dene Dosieranlagen

•	 Realisierung komplexer Mischpro-
zesse über Heiz- und Kühlverfahren 
im Mischermantel



Wir schaffen Lösungen

PLANUNG, ENTWICK-
LUNG & SIMULATION 
Sind Kundenanforderungen und das gewünschte Endprodukt von uns evaluiert, 
folgt nach Ideenfindung und Abstimmung der erste Realisierungsschritt in der 
Konstruktionsabteilung. Am Bildschirm werden Technologie und Funktionseigen-
schaft der Maschinenanlage im 3D-Computermodell entwickelt, simuliert und je 
nach Kundenwunsch formale und räumliche Aspekte bestimmt. Auf Grundlage 
dieser Zeichnungen und Modellergebnisse werden nach erneuter Prüfung – u.a. 
durch den Kunden – die verbindlichen Daten an die Produktion übergeben.

Herzstück der Planungs- und Entwicklungsleistung bildet das RUBERG-Techno-
logiezentrum mit angeschlossenem Labor. Das Bindeglied zwischen Produkt-
entwicklung und Produktion erlaubt uns auf 350 m3 praxisnahe Misch,- Reini-
gungs- und Trennversuche. Hier werden Verfahren für die Produktion optimiert 
und Prozessparameter für die Planung und Entwicklung von Kundenanlagen 
ermittelt. Das bedeutet mehr Sicherheit bei der Planung vor dem finalen Bau.

Expertenteam (Ingenieure und Techniker 
von RUBERG) entwickelt Produkt-Lösungen

•
Stetige Prozessoptimierung und 

Qualitätsprüfung

•
Einsatz führender Technologien 
für mehr Produktionskapazität 

und Effizienz

Projektierung, Analyse 
und Konstruktion

•	 3D-Konstruktionen zur fertigungsrelevanten 
Zeichnungsableitung in 2D für die Produktion

•	 Direkte 3D-Konstruktionsdatenverarbeitung in 
unseren Fertigungsmaschinen

•	 2D-Konstruktionen für die rationelle Fertigung 
von Blech- und Biegeteilen

•	 2D-Diagramme zur Darstellung von Material- 
strömen in komplexen Produktionsanlagen

•	 3D-Explosionszeichnungen für verständliche 
Montage-/Dokumentationsunterlagen
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Entstehungsprozesse

PRODUKTION UND 
MASCHINENBAU 
Wir verfügen über ein großes, umfangreiches Materiallager und können viele 
Aufträge aus dem Bestand ohne Abhängigkeiten fertigen. In unseren modernen 
Produktionshallen produzieren wir Schritt für Schritt und in separater Schwarz-
Weiß-Trennung alle Maschinen-Komponenten und Anlagenteile. Hier schnei-
den, brennen, bohren, fräsen, extrudieren, schweißen, formen und lackieren 
Profis passgenau und mit größter Sorgfalt Kunden-Lösungen aus dem Mischer- 
und Getreidebereich.

Herausragende Performance, 
Flexibilität und Kosteneffizienz

•
Hohe Anlagen-, Produktions- 

und Endproduktsicherheit

•
Höchste Lebensmittelsicherheit durch Ein-
haltung hoher Sicherheitsstandards und 
-maßnahmen sowie neuester Hygiene-

bestimmungen
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PRÄZISIONSARBEIT

Moderner 
Maschinenpark

•	 Vollautomatisiertes Blechbearbeitungs- 
zentrum mit angebundenem Lagersystem

•	 CNC-gesteuerte spanende Bearbeitung

•	 Oberflächen-Bearbeitungsmaschinen für 
Flach- und Rundbehälterbearbeitung

•	 5-achsiges Wasserstrahlschneidzentrum 
bis 160 mm Materialstärke

Einblicke in Arbeitsprozesse

PRODUKTION UND 
MASCHINENBAU 



PRÄZISIONSARBEIT
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Einblicke in Arbeitsprozesse

PRODUKTION UND 
MASCHINENBAU 

4.000 m2

Produktionsfläche
Schauen Sie sich um ... 

Unsere modernen Produktionshallen 
sind speziell für die effiziente Verarbei-
tung von Materialien, dem Erstellen 
von Bauteilen und der Produktion von 
Maschinen auch in Sondergrößen aus- 
gelegt. Teils verfügen sie über voll-
automatisierte Prozessstrukturen (zum 
Beispiel im Materiallager oder Wasser-

strahlschneidzentrum). 

Trotz moderner Technik und Automati-
sierung begegnet man hier auf Schritt 
und Tritt unserer wichtigsten Produk-
tionskraft – die engagierten Mitarbeiter 

und Mitarbeiterinnen!
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Mit Präzision 

MISCHEN ... 
Von Anfang an gehören Mischmaschinen zu unse-
rem Fertigungsprogramm. Heute produziert RUBERG 
hochmoderne Mischanlagen, die den gestiegenen An-
forderungen an Leistung, Flexibilität und Hygiene ent-
sprechen. Ein Beispiel: Dort, wo schonendes Mischen 
bei maximaler Mischergenauigkeit und kurzen Zyk-
luszeiten gefordert ist, kommen unsere Hochleistungs-
Vertikal-Mischsysteme als vertikale (Nutzvolumen 5 bis 
100.000 Liter) und horizontale Baureihen zum Einsatz.

Flexibilität, Zuverlässigkeit und 
beherrschbare Hygiene

•
Hohe Leistungsfähigkeit für 

exzellente Mischgüter

•
Variable Chargengrößen 

und multiple Prozesse

Mischer-Typen
Vertikale Mischer: Präzisions-, Reaktor-, Fass-, 
Container, Labor-Chargenmischer, Konus-Bandmi-
scher und Mischsilos

Horizontale Mischer: Kontinuier-
liche Durchlaufmischer für ein Leis-
tungsspektrum von 0,5 bis 750 m3/h



Mit Sorgsamkeit

REINIGEN ... 
Reinigungsmaschinen mit Wind oder als Kombination von Wind und Sieben 
sorgen für reine, hochwertige und marktreife Endprodukte im Bereich der Nah-
rungs- und Futtermittel. Sie erfüllen die Aufgaben der Reinigung, Fraktionierung 
und Sortierung für alle gängigen Getreidesorten, Leguminosen, Mais, Hülsen, 
Saat und Sonderfrüchte.

Das RUBERG Herstellungsprogramm umfasst derzeit zwei Serien 
von Reinigungsmaschinen: die Aspirateure der Typenreihe RV 

und RVS und die Universal-Vorreiniger der Typenreihe RUV.

Leistungsstärke und 
Flexibilität im Einsatz

•
Verwendbarkeit auch für 

artfremde Produkte (Sortiersieb)

•
Über 250 vorrätige 

Sieblochgrößen

Reinigungs-Serien
Aspirateure RV und RVS:
15 verschiedene Leistungsgrößen in verschiedenen Ausführungs-
varianten von 40 t/h bis 300 t/h Schwergetreide bei Siebflächen 
von 9,0 - 84,0 m2

Universal-Vorreiniger:
4 verschiedene Leistungsgrößen in verschiedenen Ausführungs- 
varianten von 100 t/h bis 600 t/h Schwergetreide bei Sieb-
flächen von 4,5 - 28,0 m2
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SERVICE & WARTUNG

Engagement und persönlicher Einsatz 
vor Ort sind echte RUBERG-Stärken 
im Bereich von Service und Wartung. 
Unser performanter Service bezieht 
sich dabei nicht nur auf neue Maschi-
nen, sondern auch auf alle RUBERG-
Anlagen, die schon seit vielen Jahren 
in Betrieb sind. Hier leisten wir schnelle, 
unkomplizierte Hilfe und kümmern uns 
um reibungslose Abläufe. 



SERVICE & WARTUNG

Inbetriebnahme unter produktions-
ähnlichen Bedingungen inkl. Schulung

•
Umfassende Unterstützung – 
Kundendienst für maximale 

Verfügbarkeit

•
Weltweiter Service und Support

Über das Produkt hinaus

SERVICE UND 
WARTUNG 
Nach der Installation, Montage und Inbetriebnahme neuer Maschinen bleibt 
RUBERG weiterhin fester Ansprechpartner für Fragen und Belange seiner Kun-
den. Wir betreuen Sie selbstverständlich auch während des Anlagenbetriebs 
und helfen Ihnen bei Ersatzteilen, Reparaturen, Service und Wartung.
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GLOBAL & 
VERNETZT

Den Dialog mit unseren nationalen und internationalen Kunden führen wir auf 
allen Ebenen moderner Kommunikationsmöglichkeiten. Der Austausch via Video-
Call, das informative Gespräch auf Messen und Ausstellungen oder die persön-
liche Beratung live vor Ort – über Ländergrenzen hinweg ermöglicht der stetige 
Kontakt zwischen unseren Projektteams und Ihnen als Kunden maximale Trans-
parenz bei Planung und Abwicklung der Aufträge. 

„Wir wollen mit jedem Kunden aus allen Ländern 
der Welt so zusammenarbeiten, als wäre er im 
Nachbarort beheimatet.“
Alhard Ruberg / Geschäftsführer



Einmal um den Globus

WELTWEITER 
AKTIONSRADIUS 
Durch die Zusammenarbeit mit namhaften Herstellern von Nahrungsmitteln und 
Industrieprodukten hat RUBERG eine international anerkannte Expertise erreicht. 
Kunden in über 90 Ländern betreiben Anlagen „made by RUBERG“ und vertrauen 
auf unsere Erfahrung im Umgang mit länderspezifischen Anforderungen. Back- 
und Reinigungsmittel, Gewürzmischungen oder Tiernahrung – weltweit begegnet 
man Produkten, die mit unseren Maschinen hergestellt oder veredelt worden sind.

Ansprechpartner in 
über 90 Ländern

•
RUBERGs Exportanteil 

liegt bei über 60 %

•
Reger Austausch auf 
internationaler Ebene

GLOBAL & 
VERNETZT
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Richtung Zukunft

STANDPUNKTE 
UND ZIELE 
Für den Weg in die Zukunft setzt RUBERG seit jeher auf die Prinzipien von Fair-
ness, Verantwortung und Partnerschaft – ein nachhaltiges Erfolgsmodell, das 
mittlerweile von der 6. Generation gewissenhaft mit großem Engagement fortge-
führt wird. Janina und Marc Ruberg stellen sich der Herausforderung im Maschi-
nenbau mit ihrem erfahrenem Team und dem modernen Produktionsstandort in 
Nieheim. Ihr klares Ziel: Fortschritt, Weiterentwicklung und gesundes Wachstum 
– ausgelegt auf langfristige Erfolge statt auf kurzfristige Umsatzrekorde. 

Wechsel der  
Generationen

Vergangenheit – Gegenwart – Zukunft 

Ein Unternehmen in der 6. Generation 
zu leiten bedeutet Verantwortung. Die-
ser Herausforderung stelle ich mich mit 
meinem Team gerne, da ich Vergan-
genheit, Gegenwart und Zukunft ver-

binden möchte.

Die Grundprinzipien von RUBERG 
haben im Laufe von über 175 Jahren 
maßgeblich den Charakter des Unter-
nehmens geformt. Im Zusammenspiel 
mit den technischen und digitalen 
Möglichkeiten der Neuzeit sorgen wir 
für die Weiterentwicklung unseres zu-
kunftsorientierten Leistungsportfolios.

Janina Ruberg,
Human Resources Manager
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Gebr. Ruberg GmbH & Co. KG – Maschinenfabrik
Christian-Ruberg-Straße 4

33039 Nieheim • Germany

Telefon +49 (0) 52 74 - 9 85 10 - 0

info@g-ruberg.de • www.g-ruberg.de
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